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Wisclxblatt £ixr Kraf'tfah.rzeug-WxscliajaXagen. 



D±e ErfindtXQg betrifft e±n Wisciiblatt fixT Kraf tfs^iirzeug- ; 
Wisclianlagen m±t elnem exns tiickig^en Kunststof f'"-Hauptbiigel , 
der die elastisclie Wiscberleiste auf nimmt . . : 

Ein derairtiges Wiscliblatt erfordert praktisch. nun? zwefi 
Teile, da auch. das VerbiiadungsgXied zum Bef e&tig^eri des . / . . 
Wischeraarmeiades am JCxmststoff-Hauptbiigel exnstuclcig ctnge- 
formt sein Icann* Bex dxesem belcaimten Wiscliblatt^ bereitet 
das HerstelXen des Kuns tstoff-Hauptbugels doch. rtoch. er- . 
lieblxclie Scliwxerxgkex ten, da die Viscbex^leis te durcli Jialcen- 
fbr-mige Halteelemente gelialten, is t , Diese bakenf'drmigeri . 
Hal-teeiemen'te ei*f*o±'dem bei der Herstellung des KTxns"bs1:6f f*- • . ; 
Haup-fcbugels ein k:ompliziez*tes Sprit zgufiwerkzeug iriit Sch.ie- 
bez^n, selbst daim nocii, weim die Iialcenf^orniigerL Halteele- 
mente auf beiden Sextan, der ¥iscliex*loistie gegejxeinander 
versetzt sind. Da die WiscKerleiste von de3? Stiarnseite 
des Kimststof f-Hauptbiigels . ber eingescboben wird> miissen . 
znsatzlich. Mal3nah.men ergrifdCen werden, um die ¥isclieirlei- . 
ste nach. dem Einscbieben in den Kuns ts tof r-Hauptbligel 
axial iinverscbiebbar zu. sicbeirn, Dazu sind meist getrenn- 
te Vexsch.luI3inittel vexwendet. 

Es ist auch scbon versucl^t woarden, den Hauptbiigel dPUr ein - 
deraartiges Viscbblatt dadtirch. zu vereinf achen, daB ei* in 
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Langsrichtung der Wischerleiste geteilt und als zwel 
HalbbUgel hergestellt w±rd. Diese toeiden HalbbUgel sind 
in der Herstellung elnfach, sie mttssen jedoch mit dem 
Einlegen der Tfisclierleiste miteinander verbunden werden. 
Die beiden HalbbUgel mUssen daher vorher in die richtige 
Lage zueinander gebracht warden. Die axiale Festlegung 
der Wischerleiste in dem zusammensetzbaren Hauptbugel 
bereitet keine Schwierigkeiten, wenn die Wischerleiste 
vor der Verbindung der beiden HalbbUgel eingelegt imd 
nicht erst nach der Verbindung in den zusanmiengesetzten 
Hauptbugel eingeschoben wird. Zm ersteren Fall wird die 
Wischerleiste unlosbar am Hauptbugel festgelegt, wShrend 
im zweiten Fall die Wischerleiste leicht austauschbar 
ist. 

Es zeigt sich nun, dafl die handelsublichen Wischbiatter 
die austauschbare Festlegung der Wischerleiste bevorzugen 
Dabei weist die Wischerleiste in dem Hauptbugel eine be- 
grenzte axiale VerstellmSglichkelt auf, damit sich Haupt- 
bugel und Wischerleiste besser an stark gekrurarate Schei- 
ben anpassen kSnnen. Diese Verbindung- zwischen Hauptbugel 
und Wischerleiste setzt aber stets eine Montage der Telle 
voraus, so AaB das Wischblatt in dieser Form nicht als 
Wegwerferzeugnis hergestellt werden kann. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, ein Wischblatt der eingangs 
erwahnten Art so auszugestalten, dai3 es vollautomatisch 
als Wegwerferzeugnis hergestellt werden kann.. 

Dies wird nach der Erfindung dadurch erreicht, dafi der 
Hauptbugel aus hartem, wenig elastischem Kunststoff imd 
die Wischerleiste aus weichem flexiblen Kunststoff bzw. ' 
Gummi fest, vorzugsweise thermoplastisch, miteinander 
verbunden sind. Durch den Verzicht auf die Austauschbar- 
keit der Wischerleiste trnd den Wegfall der begrenzten 
axialen Verstellbarkeit der Wischerleiste im Hauptbtigel 
kannen die beiden Teilfe des Wischblattes ganz einfach aus- 
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gebildet werden und vorzugsweise ±n zwei auf einanderf ol- 
genden Spritzvorgangen hergestellt und unmittelbar mit- 
einander verbunden werden. Besonders bei kurzen ¥isch- 
blattern und bei leiclit gekriimmten Scheiben bewirkt eine 
starre Verbindung zwischen der elastisclien ¥isclierleiste 
und dem schwerer nacligiebigen HauptbUgel keine erhebliclie 
Beeinflusstmg im Wisclibild, 

Das Vischblatt nach. der Erfindung kann dabei so hergestellt 
werden, daB im ersten Spritzvorgang die Wisclierleiste ge- 
spritzt wird und dafl im zweiten Spritzvorgang an den 
Ruckenteil dieser Viscber.leiste der HauptbUgel angespritzt 
wird. Der HerstellprozeB kann jedoch aucb so ablaufen, daB 
im ersten Spritzvorgang der U-formige HauptbUgel gespritzt 
wird und daB im zi>-eiten Spritzvorgang in diesen HauptbUgel 
die Wischerleiste mit ihrem Ruckenteil einge sprit zt wird. 
Dieses Verfaliren bietet bessere Mdgliclikeiten beim ein- . 
stuckigen Anformen des Verbindungsgliedes zum Befestigen 
des Wiscberarmendes, da der HauptbUgel nocli von alien 
Seiten zuganglich. ist. 

Die Anpassung des neuen Wischblattes an stax-ker gelcrummte 
Scheiben kann nach einer weiteren Ausgestaltung dadurch 
-verbessert werden, dafl die Sei tens chenkel des U-formigen 
Hauptbugels durch Schlitze unterteilt sind, welche zur 
freien Kante der Seit ens chenkel hin auslaufen. Diese 
Schlitze markieren am HauptbUgel eine Art von Gelenk, in 
dessen Bereich die HauptbUgel telle gegeneinander verstellt 
werden konnen. 

Die weiche, elastische Vischerleiste wird stirnsei tig 
dadurch vor Beschadigvmgen geschutzt, dafl die stirnseiti- 
geh Enden der ¥ischerleiste teilweise durch Telle des 
Hauptbugels abgedeckt sind. 

Dieses neue ¥ischblatt ist nur aus zwei einfachen Kunst- 
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stoffteileri unterschiedliclier Harte und Elastizitat ge- 
bildet, wobei diese beiden Telle schon bei ihrei- Her- 
stellung vollautoraatiscli zusammengebaut , d,li. tliermo- 
plastisch mltelnander verbiinden warden kbimen. Das WiscH- 
blatt stellt als Ganzes eln billiges , austausclibares Weg- 
werferzeugnls dar, so dafl das mithsame Einbringen der 
Vischerleiste in den Hauptbugel entrallt. 

Die Erfindimg wird anhand eines in den Zeicbnungen darke- 
st ellten AusftOirimgsbeispieles nKlier erlautert. Es zeigen 

Fig, 1 im' Querscbnitt eine Wischerleis t e , 

Fig* 2 in Seitenansiclit die Vischerleiste nach . ' 
Fig. 1, , 

Fig. 3 im Querscbnitt die ¥isch.erleis te nach. 

Fig. 1 an der en Ruckenteil ein U-formiger 
HauptbUgel angespritzt ist und 

Fig. 4 die Sei t enansicht des vollstandigen 
Wischblattes nach der Erfindimg. 

Fig. 1 tmd Fig, 2 zeigen eine Vischerleiste 10, die aus 
weichem, elastischem Kiins ts toff* oder Gummi gespritzt 
yird. Der Ruckenteil 11 dieser Wischerleiste 10 ist 
uber den Kippsteg 12 vom iibrigen Teil 13 der Vischer- 
leiste 10 getrennt, welcher als Vischlippe ^^■ auslauf t , 

Diese Vischerleiste 10 bleibt nach ihrer Herstellung in 
einer Fornihalfte und gelangt an eine zweite Spritzs tation . 
Die Gegenf ormhalfte ist nun so ausgespart, daB an den 
Ruckenteil 11 dieser Vischerleiste 10 der U-formige 
Hauptbugel 20 angespritzt werden kann und dies mit einem 
harten, wenig nachgiebigen Kunststofr. Die Schenkel 21 
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und 22 des Hauptbiigels 20 umsclilieBen den Ruckenteil 11 
der Wisctierleis-te an drei Seiten, wie die Anlagelinie 28 . 
zeigt. Xm Bereich. dieser. AnlageJTlaclien werden die l^isclier.- 
Xeis-fce 10 land dear Haupttougel 20 beim zweiten Spritzvpr- 
gang tliermoplastiscli miteinander vertrunden. Die X^sclier- 
leis1;e 10 bildet dann mit dem Hauptbiigel 20 ^ine unlbs- 
bare Einiieit . 

Die Schenkel 21 und 22 des Hauptbiigels 20 Xireisen Scbli-tze 
27 aiidT, die zur f rex en Kamte dieser Sch.enlcel liin o±'±*en 
sind, Auf diese ¥eise werden Abschnitte des Hauptbiigels 
20 abgeteilt, die in begrenztem Rah men gegeneinander ver-. 
scliweiikbar sind, um die Anpassungsf ahigkeit des HauptbU-. 
geXs 20 an stark gekrummte Scheiben zn verbessern. 

Die EndteiXe 23 und Zk des Hauptbiigels 20 decken die 
stirnseitigen Flacben der Visclierleiste 10 teilyeise ab . 
und scbiitzen diese gegen Bescbadigung . 

Wie in der Mitte des Hauptbiigels 2G. angedeutei ist, kann 
das aus den SeitenfXansclien 25 und dem LagerboXzen 26 . 
gebiXdete Verb indungsgX led zuiii Eitlhangen des b.akenf'ormigen 
"Wiscberarmendes an dem HauptbugeX 20 einstiickig angeformt 
sein. Das VerbindungsgXied kann audi anders aus gestaXt et 
und auf das Wiscberarmende abgestimmt sedLn« 

Es bXeibt noch. zu ervahnen, daB im ers ten Sprit zvor gang 
auch. der HauptbugeX 20 bergesteXXt werden kann* Xm zweiten 
Sprit zvorgang wird dann der RuckenteiX 11 der WischerXeiste 
10 in die durcb. den U-fbrmigen HauptbugeX 20 gebiXdete 
Auf^nabme eingespritzt . Dieser Verrabrensablauf erXeicbtert. 
die einstUckige Anformimg des VerbindungsgXiedes ftir das 
Ifiscberarmende , da der HauptbugeX 20 dabei noch. von aXXen 
Seiten zugangXicb ist. 
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Ansprtiche 



(T^WiscHblatt fXir Kraf tf ahrzeug-Wischanlagen mit einem 

einstUckigen Kunststoff-HauptbUgel, der die elastlsche 
Wischerleiste aufnimmt, dadurch gekennzelchnet , daO 
der HauptbUgel (20) aus hartem, wenig elastischera 
Kunststoff Tmd die Wischerleiste (lO) aus T^eichem, 
flexiblem Kunststoff bzw. Gummi fest, vox-zugsweise 
thei-moplastisch,raiteinander verbunden sind. 

2. Verfahren zur Herstellung des Wischblattes 'nach An- 
spruch 1, dadurch gekeimzeiclmet , daJ3 im ersten Sprltz- 
vorgang die Wischex-leiste (lo) gespritzt wlrd und dafl 
ira zweiten Sprit zvorgang an den RUckenteil (ll) dieser 
IfischerXeiste (lo) der HauptbUgel (ZO) angespritzt 
wird . 

3. Verfahren zur Hersteilung des Wischblattes nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet , daO im ersten Spritz- 
vorgang der U-fSrmige Plauptbugel (20) gespritzt wird 
und daO im zweiten Spritzvorgang in diesen Hauptbiigel 
(20) die Wischerleiste (lO) mit ihrem RUckenteil (ll) 
eingespritzt wird. 

4. Wischblatt nach einem der AnsprUche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daO die Seitenschenkel" (21, 22) des 
U-fBrmigen Hauptbugels (20) durch Sehlitze {27) unter- 
teilt sind, welche zur freien Kante der Seitenschenkel 
(21, 22) hin auslaufen. 
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Visctiblatt nacli einem der Anspriiclie 1 bis 4, dadvircli 
'gekeimzeiclmet , daB die stirnseitigen Enden der 
¥isclierleiste (lO) teilweise dixrcli TeiXe (23, 2h) 
des HauptbUgels (20) abgedeckt sind. 

Viscbblatt nacb einem der Anspriicbe 1 bis 5» dadvLrch 
gekennzeiclmet , daB an den Hauptbiigel . (20) das Ver- 
bindungsglied (25, 26) zum Befestigen des Wiscberarm- 
endes einstiiclcig angeformt ist. 
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